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Holztechnik - Sagetechnik (Modullehrberuf) -
Lehrzeit: 3, 3 1/2 bzw. 4 Jahre

English: Timber technology specialising in sawing technology (Timber engineer specialising in sawing
technology)

Beruf hreibung:

Holztechniker*innen in der Sagetechnik verarbeiten Rundholz (gefdllte und vorgeschnittene
Baumstamme) zu Schnittholz (z. B. Bretter, Leisten, Latten, Platten, Profile), behandeln die
Schnitthodlzer durch Hobeln, Falzen, Glatten, Schleifen und Imprdgnieren weiter und sorgen fir die
fachgerechte Lagerung und Trocknung der Rohhélzer und Erzeugnisse. Sie steuern, Gberwachen und
warten in  Produktions- und Lagerhallen teil- und vollautomatisierte Sage- und
Holzbearbeitungsmaschinen und Trocknungsanlagen und arbeiten dabei im Team mit
Berufskolleg*innen und anderen Fach- und Hilfskraften.

Arbeits- und Tatigkei reiche:

Die Verarbeitung von Holz erfolgt in den Sdagewerksbetrieben weitgehend automatisiert. Auch in der
Mobel und Holz verarbeitenden Industrie wird Giberwiegend an teil- und vollautomatisierten Anlagen
gearbeitet.
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Bearbeitungsmaschinen und Fertigungsanlagen sind mittels Fordergerdten oder FlieBbandern zu
sogenannten ProduktionsstraBen verbunden. Die Aufgabe von Sagetechniker*innen liegt vor allem in
der Bedienung, Uberwachung und Wartung dieser Holzbearbeitungs- und Produktionsmaschinen.

Sagetechniker*innen kontrollieren und beurteilen die Qualitat der gelieferten Holzer und sorgen fir
eine fachgerechte Lagerung. Vor der Verarbeitung von Rundhdélzern (z. B. Fichte, Buche, Eiche, Kiefer)
zu Schnittholz bestimmen sie zunachst das erforderliche Arbeitsprogramm und wahlen die geeigneten
Rohhdlzer aus. Sie legen Schnittgeschwindigkeit, Schnittabstand, Vorschub und andere Eigenschaften
fest und stellen die Maschinen ein. Sie bestiicken die Maschinen mit Bearbeitungswerkzeugen
(Sdgeblattern, Zerspanungswerkzeugen) und Betriebsstoffen (Kihl- und Schmiermitteln), iberwachen
den Bearbeitungsprozess und kontrollieren die Qualitat der hergestellten Produkte.

AuBerdem bedienen sie Anlagen zur Durchfihrung von HolzschutzmaBnahmen und
Oberflachenveredelungen (z. B. Polieren, Schleifen, Impragnieren). Die fertigen Schnittholzprodukte
(Bretter, Latten, Pfosten, Kanthélzer usw.) missen fachgerecht getrocknet und gelagert werden. Bei
der natirlichen Trocknung im Freien oder auf Gberdachten Lagerplatzen werden die Holzer auf einem
Stapelunterbau aus Beton oder Stein gestapelt.

Bei der technischen Holztrocknung in Trockenkammern wird den Holzern durch Zufuhr von Warmluft
Feuchtigkeit entzogen. Vor der Auslieferung werden die Holzer paketiert und etikettiert.

Alle aktuellen Informationen zum Thema Berufsorientierung finden Sie auf unserer Website
www.tcc.or.at Schulen & Jugendliche / Tipps und Links.
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